FORMATION APPLICATEUR PEINTURE POUDRE

Opérateur, chef
d'atelier, responsable
de production, QSE,

maintenance, méthode

Moyens :

Ecran LCD par
stagiaire

Dossier pédagogique

Méthode :

-Formation théorique

en groupe

-Formation individuelle

sur le terrain

Durée :

1 jour théorique et 1

Jour pratique par

stagiaire

Faire prendre en compte au personnel de production les

différents aspects techniques, économiques, et de
OBJECTIFS qualités de I'application des peintures en poudre
Réduire les mauvais gestes, la surconsommation de
poudre et les pieces défectueuses
LE PRETRAITEMENT ET L'ACCROCHAGE
% Le rdle du prétraitement et son influence sur l'anti-
corrosion
% Le role du positionnement de la piece sur la
balancelle
% Le rdle des balancelles
% L'influence d'un mauvais positionnement de la piece
sur la qualité du revétement
L'APPLICATION DES POUDRES
* Le stockage des poudres
% Les particularités du Poly zinc
PROGRAMME % La composition du systéme d'application
% Le fonctionnement du systéme d'application
- Laconsole
- La pompe
- Les systemes dalimentation (bains
fluidisés, vibreurs avec canne)
% Le réglage des parametres du systéme d'application
- L'air de fluidisation
- L'air de transport
- L'air de dosage
- Lair total
- L'air de nettoyage
% Le phénomene électrostatique

SARL au capital social de 15 000 € - SIRET 44779577400010 - RCS TROYES
BP 79 - 10400 NOGENT SUR SEINE
Tél. 03.25.21.17.18 - Fax 03.25.24.36.97 - e-mail : alcevi®@wanadoo.fr - Site: www.alcevi.fr
TVA intra-communautaire FR 93 447 795 774 00010
Organisme de formation enregistré sous le N°: 21.10.0052610




FORMATION APPLICATEUR PEINTURE POUDRE

- Corona - Pourquoi et comment la poudre

tient sur la piece ?
- La cage de faraday
% Le choix des buses de pistolet
% Contréle d'aspect du jet de poudre
% La gestuelle d'application des poudres, comment
éviter les surépaisseurs ?
% Les taux de transfert et leur importance
% Comment réaliser des économies de poudres ?
(réglage du pistolet)
% Le tendu du film de peinture
% Les incidents de fonctionnement et les parametres
de re-poudrage
% L'entretien et maintenance préventive des

matériels
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